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Innovationskraft ist unser Kapital.

Der Klimawandel, die weltweite Ressour-
cenknappheit und stetig steigende Ener-
giepreise machen ein Umdenken beim
Umgang mit Energie dringender denn je.
Gerade im Gebaudesektor, als einer der
grofiten Energieverbraucher, ist der Ein-
satz neuer, intelligenter Technologien der
SchlUssel zu Energieeinsparung und Um-
weltschutz.

Schon friih - weit bevor das Thema Ener-
gieeffizienz die Politik und die breite Offent-
lichkeit erreichte — haben wir bei SorTech
erkannt, dass insbesondere bei der Ab-
warme bzw. Prozesswarme in Industrie und
Gewerbe ein riesiges Energie- und Kosten-
einsparpotenzial existiert — und wir waren
von Anfang an fest davon Uberzeugt, dass
die Adsorptionskéltetechnik hierbei ganz
neue und bisher ungeahnte Moglichkeiten
bietet. Seit der Unternehmensgrindung in
2002 haben wir in unserer Entwicklungsab-

Es gruf’t Sie herzlich

Walter Mittelbach
Vorstandsvorsitzender

teilung intensiv geforscht und die Techno-
logie in wahrer Pionierarbeit stetig optimiert
und weiter entwickelt. Heute profitieren
weltweit zufriedene Kunden in Industrie
und Gewerbe von unserem Know-how. Wo
immer auch SorTech im Einsatz ist - die
Ziele sind immer die gleichen. Es gilt, Ab-
warme sinnvoll flr die Kélteerzeugung zu
nutzen und so die Betriebskosten zu sen-
ken und die Umwelt zu schonen.

Wir sind stolz, gemeinsam mit unseren Mit-
arbeitern die Herausforderungen der Zu-
kunft anzugehen. Nutzen auch Sie das
geblndelte Wissen aller SorTech-Mitarbei-
ter — vom Ingenieur bis zum Servicetechni-
ker — und unseren Ehrgeiz, mit kreativen
Losungen immer wieder neue Wege zu
gehen. Denn innovative Anlagen bestehen
nicht nur aus guten Komponenten, sondern
vor allem aus guten Ideen. Und das leben
wir jeden Tag.



Der Kaltebedarf steigt drastisch.
Gemeinsam die Herausforderung
annehmen.

Der Bedarf an kunstlich erzeugter Kalte steigt in Industrie
und Gewerbe seit Jahren stark an — dieser Trend wird sich
auch in Zukunft weiter fortsetzen. Produktion, Verwaltung,
Lagerhallen sind diesem Trend ebenso unterworfen wie
Gastronomie, Handel und der Dienstleistungssektor.
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Diese Entwicklung stellt sich zunehmend
als Problem heraus, da die meisten Kalte-
und Klimaanlagen mit Strom betrieben
werden und die standig steigenden Strom-
preise fir Unternehmen einen extremen
Kostenfaktor darstellen. Daher und auch
vor dem Hintergrund der verscharften
Klimaschutzziele der EU ist eine energieef-
fiziente und gleichzeitig umweltfreundliche
Anlagentechnik mehr denn je gefragt.

Die meisten konventionellen Kalteanlagen
bzw. Kihltechnologien sind echte , Strom-
fresser” und stolsen umweltschadliches
COz aus. Hinzu kommmt, dass diese oftmals
mit umweltschadigenden Kaltemitteln be-
trieben werden, die auch zu Materialscha-
den flihren konnen.

Der bis zum Jahr 2030 veranschlagte
Countdown bezlglich des nahezu komplet-
ten Verzichts auf den Einsatz klimaschadli-
cher, fluorhaltiger Kaltemittel bestimmt die
europaische Gesetzgebung bezlglich der
Kalte- und Klimatechnik. So treten seit Jah-
ren immer striktere Gesetze und Verord-
nungen im EU-Raum in Kraft. Konkret
dirfen seit dem 1. Januar 2015 viele An-
lagen zur Kalteherstellung nicht mehr ge-
wartet werden. FUr die betroffenen Un-
ternehmer heil’t dies, dass jene Anlagen
unter groflem Aufwand umgertlistet oder
schlichtweg gegen neue Maschinen aus-
getauscht werden mussen. Eine Heraus-
forderung, die jedoch durch den Zugriff auf
die umweltschonenden und dul3erst strom-
sparenden SorTech-Adsorptionskalteanla-
gen unterm Strich eine Flut von positiven
Resultaten fUr Gewerbe und Industrie mit
sich bringt.

RIESIGES ENERGIE-
EINSPARPOTENZIAL
IM WARME- UND

KALTESEKTOR.




DIE POWER VON SORTECH: INNOVATIVE
BESCHICHTUNGSVERFAHREN.

Die SorTech-Adsorptionskalteaggregate arbeiten nach dem Prin-
zip der Feststoffsorption — Adsorption genannt. In Adsorptions-
prozessen wird Wasserdampf vom Sorptionsmaterial (Silikagel
oder Zeolith) ,angesaugt” und aufgenommen (adsorbiert), wo-
durch Wasser verdampft und Kalte erzeugt wird. Ist das Material
gesattigt, wird es durch Warmezufuhr regeneriert. Die Kalteer-
zeugung erfolgt somit diskontinuierlich.

Der Klassiker.
Adsorptionskalte mit Silikagel.

Das Adsorptionskalteaggregat der Generation eCoo erzeugt Kalte durch die Anlagerung von Was-
serdampf an porosen Feststoffen. Wir verwenden hierbei Silikagel als Adsorbens. Silikagel ist ein
poroser Sand, besteht aus SiO2 und ist vollkommen ungiftig und 6kologisch unbedenklich. Als Kal-
temittel wird reines Wasser verwendet. Im Gegensatz zu anderen Kaltemitteln ist Wasser ebenfalls
unbedenklich.

Der Adsorptionsprozess selbst ist zu 100 Prozent reversibel und funktioniert ohne mechanische
Unterstltzung. Das bedeutet, fiir den Transport des Kéaltemittels werden keine Pumpen, Verdichter
oder Ventile bendtigt. Dadurch ergibt sich auch kein Verschleifs im Inneren der Vakuummodule. Die
Vakuummodule sind hermetisch abgeschlossen und wartungsfrei. Im Gegensatz zu konventionel-
len Techniken kommt es daher Uber die Jahre auch nicht zu einem Kaltemittelverlust.

Die SorTech-Aggregate arbeiten zuverldssig ab einer Antriebstemperatur von 50 °C. Die Umhiillung
der Vakuummodule besteht aus einem feinen Edelstahlmaterial, welches die entscheidend wir-
kende Kraft, den atmospharischen Druck, auf die innere Konstruktion nach dem , Sandwichprinzip*
oder ,Kaffeepackprinzip" ableitet.



Mehr Innovationen.
Mehr Moglichkeiten mit Zeolith.

Um weitere Anwendungsfelder und Markte — auch in Klimazonen mit hoheren Temperaturen - zu
bedienen, haben unsere Ingenieure die neue Zeolith-Technologie (PST-Verfahren - Partial Support
Transformation) entwickelt. Bei diesem innovativen Beschichtungsverfahren wird Zeolith — wie Si-
likagel ein umweltfreundlicher, giftfreier Stoff — direkt auf die Oberflache eines klassischen (Lamel-
len)-Warmetauschers, eines Schaum- oder eines Schwamm-Formteiles bis hin zu Fasermaterial
aufkristallisiert.

Im Vergleich zu konventionell beschichteten Adsorbern ermoglicht diese SorTech-Innovation eine
besonders hohe Leistungsdichte, da hier neben ausgezeichneten Wasserkapazitadten auch optimale
Bedingungen fur den Warmetransport realisiert wurden. AuBerdem sorgt die aufkristallisierte Zeo-
lithschicht mit ihrer robusten Verbindung zum Tragermaterial fuir einen hervorragenden Korrosi-
onsschutz. Da auf Binder oder Klebeschichten vollstandig verzichtet werden kann, wird der
Warmetbergang nochmals optimiert.

Und: Dank dieses innovativen Materialaufbaus kann die Baugrof3e des integrierten Warmetauschers
- bei gleicher Leistung — wesentlich verringert werden. So lassen sich gleichzeitig Gewicht, Volumen
und Kosten deutlich reduzieren.
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Erstklassige Kalte.

Adsorptionskalteaggregate
Made and Engineered in Germany.

»

»

»n

Einfacher Aufbau fiir
kosteneffizienteren Betrieb
SorTech-Kalteanlagen lassen sich im
Vergleich zu Wettbewerbsgeraten deut-
lich kosteneffizienter und weniger war-
tungsintensiv betreiben.

Sichere Dimensionierung bei einfa-
chem Einbau und flexibler Bedienung
Die kompakte Tower-Bauform ist beson-
ders platzsparend, da die Anlagen fast
ohne Zwischenraum aneinander und
hintereinander gereiht angeordnet wer-
den kénnen.

Betrieb als Warmepumpe zur
Unterstiitzung von Heizaktivitaten
SorTech-Kélteanlagen konnen auch als
Warmepumpe betrieben werden und
somit Heizaktivitaten unterstitzen. Da-
durch lasst sich der Wirkungsgrad her-
kommlicher Heizanlagen um beachtliche
50 Prozent steigern — was enorme Kos-
teneinsparungen bedeutet.

Arbeitsmedium
Kaltemittel

Einsatzbereich

Antriebstemperatur
AuBentemperatur
Kaltwassertemperatur

Max. Leistung (mit Powermodus)
Max. Kalteleistung im Verbund
Aufstellflache

Gewicht

»

»

]
-

Auflentemperatur in °C

Verschalten -

Kalteanlagen im Verbund

Durch Verschaltung mehrerer Adsorpti-
onskaltemaschinen kann eine grof3ere
Kahlleistung bzw. eine grofliere Heizleis-
tung erreicht werden.

Variable Steuerungstechnik sichert
maximale Energieeffizienz

Die Steuerungstechnik und die Schnitt-
stellen-Konfiguration erlauben einen
einfachen Datenaustausch sowie eine
reibungslose Systemintegration.

Einsatzbereiche der Aggregate
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Antriebstemperatur in °C

eCoo eZea
Silikagel Zeolith
Wasser Wasser
Nord- und Sid- und
Mitteleuropa Mitteleuropa
50-95°C 75-95°C
22-40°C 22-45°C
8-21°C 8-21°C
12 (16) kW 11 (13) kW
240 kW 200 kW
0,5 m? 0,38 m?
357,0 kg 234,5 kg



FLEXIBEL.
KOMPAKT.
ROBUST.

Arbeitsmedium: Silikagel
Kaltemittel: Wasser
Antriebstemperatur: 50-95°C
Max. Leistung: 48 kW
Aufstellflache: 1,63 m?

Gewicht:

1330 kg

i SorTech

= .




eCoo Industry.
Mehr Leistung fur mehr Kalte.

Wir bieten die Losung, um im Industriebereich entstehende Abwarme
effizient zu nutzen — eCoo Industry: das ist mehr eCoo fur mehr Leis-
tung und grofBere Aufgaben. Zum ersten Mal wurden mehrere eCoo
Module in einem einzigen Gehause verbaut. Dadurch hat eCoo Indus-
try so viel Leistung wie drei herkommliche eCoo-Aggregate und ist ge-
nauso leicht zu installieren wie eine Einzelne. eCoo Industry ist dabei
besonders flexibel, kompakt und robust — eben genau so, wie eine in-
dustrielle Kalteanlage sein sollte.

FLEXIBEL.

» |ndividuell mit verschiedenen War-
mequellen konfigurierbar (BHKW-
Warme, Prozesswarme, Solarther-
mie oder Fernwarme)

» Einsatzbereich zwischen 50 — 95 °C
(ideal: 65 - 85 °C)

» Vereinfachte Bedienung dank mo-
derner SIEMENS Steuerungstechnik

KOMPAKT.

» Alle Adsorptionskalteaggre-
gate in einem Gehéause ver-
baut

» 50 % Platzersparnis

» Hohere Schutzklasse von IP54

» Vereinfachte Installation dank
integrierter Systemtrennung

Ganzjahrig Betriebskosten sparen

ngsaufnahme [kW]

elektrische Leistu

JANUAR FEBRUAR MARZ APRIL MAI JUNI

& Stromersparnis  emsmm eCo0 Industry == Kaltwassersatz

Juu

W

AUGUST  SEPTEMBER ~ OKTOBER ~ NOVEMBER  DEZEMBER

ROBUST.

» Integration aller System-
komponenten in einem Ge-
hause, die jahrelang verbaut
und stetig optimiert wurden

» [anglebige und wartungs-
arme Kalteanlage

Die eCoo-Familie arbei-
tet beim Kihlen mit War-
me, statt Strom. Damit
konnen Sie richtig Geld
sparen, indem Sie lhren
Stromverbrauch  beim
Kidhlen ganzjahrig sen-
ken! Auch unnatiges Tak-
ten wird beim Kihlen mit
eCoo vermieden.
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Der HybridChiller.
Extrem leistungsstark mit vollig
neuen Einsatzmoglichkeliten.

Erstmals in der Geschichte der Kaltemaschinen wurden Adsorpti-
ons- und Kompressionskaltetechnik miteinander kombiniert. Das Er-
gebnis: Der HybridChiller. Er vereint die umweltschonende Ener-
gieeffizienz der Adsorption mit der Prazision und Leistungsfahigkeit
der Kompression. Auch der HybridChiller arbeitet mit Gberschussiger
Warme als Antriebskraft. Der Vorteil des HybridChillers ist: Durch die
Kopplung mit Kompression arbeitet die Maschine praziser und leis-
tungsfahiger als der alleinige Adsorptionsbetrieb. Insgesamt kann
ein ESEER von 19,6* erreicht werden.

EFFIZIENT.

Auch der HybridChiller nutzt tber-
schissige Warme als Antriebsquelle.

Das macht unsere Kihlung kosteneffi-
zienter als andere. Auflerdem ist die
Kombination aus Kompression und

EINFACH.

Der HybridChiller vereint alle
genannten Vorteile in nur einer
Maschine und ist besonders
schnell installierbar. AuBerdem
zeichnet er sich durch eine

EXAKT.

Durch den Ausgleich mit der
Kompressionskaltetechnik
konnen schwankende Umge-
bungs- und Lasttemperatu-
ren ausgeglichen werden. Das

sorgt fUr eine besonders exakte
Klhltemperatur.

wartungsarme und flexibel
einsetzbare Technologie aus.

Adsorption 5,5 mal effizienter als die
alleinige Kiihlung mit Kompression.

Richtige Auslastung zum richtigen Zeitpunkt

Der HybridChiller stellt zu jedem
Zeitpunkt und fUr jeden Lastfall die

\\\\'/ richtige Menge Kalte zur Verfu-
: gung. Die intelligente Regelung
entscheidet - je nach Kihlbedarf
g und Abwarmemenge - Uber einen
2, monovalenten oder bivalenten Ein-
‘ satz von Kompression und Ad-
“ sorption. Damit konnen auch Last-
‘ spitzen extrem prézise und ohne
% Zeitverzogerung abgefedert wer-
D000 100 5200 0500 0400 0500 HE00 0700 0900 0900 <000 100 1900 1500 100 1E00 1600 1700 4500 1900 2000 2100 200 250 d

en. Ein maximal effizienter Be-
trieb ist somit gewahrleistet.

#r7.M\dsorption e Kompression —em| astgang Kaltebedarf

*In Anlehnung an die Eurovent-Richtlinie RS 6/C/003-2015 unter Berlicksichtigung der Eurovent-Betriebsanweisung OM-3-2015 wurden fur jeden vermessenen
Teillastpunkt die EER-Werte berechnet. Betriebspunkte fur die Adsorptionstechnik, 85 °C HeiBwassereintrittstemperaturen und 19 °C Kaltwassereintrittstemperatur.
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Arbeitsmedium: Silikagel
Kaltemittel: R407C & Wasser
Antriebstemperatur: 50-95°C
Max. Leistung: 49,6 kW
Gewicht: 840 kg

- agl ADSORPTION
TRIFFT
KOMPRESSION

# Bis zu 96 Prozent ...
... der eingesetzten Energie werden
bei der Erzeugung von Druckluft in
Warme umgewandelt.

60 Prozent ...

... der Antriebsenergie von Block-
heizkraftwerken wird zu Abwarme —
und sollte genutzt werden.




Bessere Leistungen.

Abgestimmte Komponenten.

Riickkiihler - Abfiihrung der Warme
Als perfektes Pendant zu den Kélteanla-
gen sorgen die energieeffizienten Rick-
kihler von SorTech fur die notwendige
Ruckkuhlung der zugeflihrten Warme-
energie.

Systemtrennung - Schutz vor Frost
Auf die individuellen Bedurfnisse der
Kunden ausgerichtet bietet SorTech op-
tional Systemtrennungen, um den Rick-
kUhlkreislauf vor Frost zu schitzen, an.

Kaltwassersatz -
Spitzenlastabdeckung

Um ein hohes Mal3 an Ausfallsicherheit
zu gewahrleisten, ermdaglicht SorTech die
Integration eines Kaltwassersatzes in die
Kalteanlagen. Dadurch bleibt die Kalte-
leistung auch bei variablen Temperatu-
ren konstant.

SorTech-Systemkomponenten

» Zubehor

Schnittstellenadapter VBus®LAN
Netzwerkanschluss fir das Kalteaggre-
gat. Zugriff auf Aggregatdaten vom ge-
samten Netzwerk aus. Fernparame-
trisierung und Datenerfassung der Ma-
schine Uber VBus® und RSC-Software
mit einem PC.

VBus®Touch

App flr mobile Gerate - optional in Ver-
bindung mit Vbus®LAN. Abruf detaillier-
ter Temperaturen. Anzeige von Bilanz-
werten. Uberblick tiber Anlagenstatus.

Datalogger

Zur Datensammlung bzw. Parametrisie-
rung mehrerer Kélteaggregate. BAC Net-
Funktionalitat. Auslesen von Daten Uber
integriertes Webinterface.
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Der Systemaufbau

SorTech stellt das Zentrum fiir ein intelligentes, energieeffizientes Gesamtkihlsystem.
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PERFEKT KOMBINIERT.

SorTech-Adsorptionskaltesysteme nutzen die bei
Blockheizkraftwerken, industriellen Prozessen, So-
larthermie-Anlagen oder Nah- und Fernwarmesta-
tionen entstehende Uberschissige Warme fur die
effiziente, kostensparende und umweltfreundliche
Kihlung.

e
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Adsorptionskaltetechnik +

Die energiesparenden Kihl- und Heizlosungen von SorTech
lassen sich einfach und effektiv mit den unterschiedlichsten
Warme- bzw. Antriebsquellen kombinieren.
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é:(_}-:gl Prozesswarme

Nahezu jedes Unternehmen bendtigt Heiz-
warme. Zusatzlich fallt haufig im Produkti-
onsprozess Uberschussige Prozesswarme
an. Beide Warmearten konnen mit Adsorp-
tionstechnik effizient zur Klimatisierung
oder Kuhlung weiterer Prozessschritte ge-
nutzt werden. Das verbessert die Umwelt-
und Energiebilanz deutlich und erleichtert
die Erreichung von Nachhaltigkeitszielen.
Die WarmerUlckgewinnung von beheizter
Gebaudeluft kann eine Heizkostenerspar-
nis von 20 — 30 % bedeuten.

Mit der Abwarmenutzung in einer Druckerei
lasst sich beispielsweise sogar ein Heizwar-
meuberschuss erwirtschaften.

I

@ Blockheizkraftwerk

In Kombination mit einem Blockheizkraft-
werk konnen Adsorptionskalteanlagen zur
maligeschneiderten Kraft-Warme-Kalte-
Kopplung eingesetzt werden.

Intelligente Steuerungstechnik hilft dabei,
das Gesamtsystem zu optimieren und den
Anteil der Warme- und Stromerzeugung fle-
xibel zu steuern. Damit verlangert sich die
Laufzeit des Blockheizkraftwerks deutlich.
Die Wirtschaftlichkeit wird erhoht und der
energiepolitische Ansatz zur dezentralen
Energieversorgung wird unterstutzt, denn
gleichzeitig entsteht eine stromerzeugende
Kalteanlage. Nicht zuletzt bietet die Anla-
gen-Kombination neben einer hohen Ver-
sorgungseffizienz und der Einsparung von
Energiekosten dank der Netzstromredun-
danz auch hochste Netzsicherheit bei ei-
nem Stromausfall.



@ Solarthermie-Anlage

A

Solarthermie-Anlagen eignen sich nicht
nur zur Brauchwassererwarmung und zu
Heizzwecken. Durch die Kombination mit
Adsorptionskalteanlagen wird aus Uber-
schissiger Warmeenergie umweltfreund-
lich und effizient Kalte fur die solare
KUhlung von Gebauden und Prozessen ge-
wonnen. Das rechnet sich vor allem im
Sommer, denn dann ist der Klimatisie-
rungsbedarf hoch und die Sonne spendet
Warme im Uberfluss.

Dank Adsorptionskaltetechnik werden die
Komponenten der Solaranlage (Speicher
und Kollektoren) besser ausgelastet und
vor Uberhitzung und Uberlastung ge-
schitzt. Das verlangert die Lebensdauer
der Anlage und erhoht die Wirtschaftlich-
keit.

Ein weiterer Vorteil der Adsorptionskalte-
technik ist die sehr geringe Vorlauftempe-
ratur, die eine Solaranlage leisten muss, um
den Kihlprozess aufrecht zu halten und ein
Hochstmald der Solarwarme zu nutzen.

Nicht zuletzt ist die intelligente Technik
wahrend der Heizperiode auch als Warme-
pumpe einsetzbar. Mit dieser Variante kann
auch aus geringen Solarkollektortempera-
turen zusatzlich nutzbare Heizwarme gene-
riert werden.

] { "4 B
-;6; Nah- und Fernwarme
+

Die Versorgung von Gebauden mit Heiz-
energie und Warmwasser durch ein ge-
dammtes Leitungssystem ist gerade im
Sommer problematisch — denn die meist
geringere Auslastung bedeutet eine
schlechte Netzproduktivitat.

Durch Nutzung von Fernwarme in Verbin-
dung mit Adsorptionskaltetechnik fur Kihl-
zwecke kann dieser Effekt umgekehrt
werden und auch der Fernwarmeversorger
kann die Auslastung der Netze optimieren.

FUr Unternehmen rechnet sich das so-
gar doppelt, denn die damit verbundene
Laufzeitverlangerung der Kraft-Warme-
Kopplungs-Technik sichert eine hohere
Stromproduktion und héheren Stromver-
kauf — und das zu teilweise sehr attraktiven
Konditionen.

Gleichzeitig leistet der Einsatz der Adsorp-
tionskaltetechnik auch einen Beitrag zu den
weltweiten Klimaschutzzielen, weil auf den
Einsatz von Strom und synthetischen Kal-
temitteln zur Klimatisierung verzichtet wer-
den kann.




Adsorptionskalteanlagen von SorTech.
Weltwelt erfolgreich im Einsatz.

SorTech-Adsorptionskalteaggregate sind vielseitig einsetzbar. Sie eignen
sich ideal zur Kuhlung von Buro-/Gewerbeeinheiten und industriellen
Prozessen. In vielen Anwendungsbereichen erreichen sie eine neue
Dimension der Energieeffizienz.

18

Das Fraunhofer-Institut fUr Solare Energie-
systeme ISE setzt sich fur ein nachhaltiges,
wirtschaftliches, sicheres und sozial ge-
rechtes Energieversorgungssystem ein. Mit
den Forschungsschwerpunkten Energie-
gewinnung, Energieeffizienz, Energievertei-
lung und Energiespeicherung arbeiten
1.300 Mitarbeiter in den Bereichen. Durch
die angewandte Forschung am ISE werden
technische Voraussetzungen fur eine effi-
ziente und umweltfreundliche Energiever-
sorgung in der Industrie geschaffen.

Als Demonstrationsprojekt arbeitet die Ad-
sorptionskalteanlage seit 2005 und kuhlt

die Kantine im Sommer und beheizt im
Winter die Zuluft. Die Qualitat und das
Potenzial des Adsorptionsaggregats besta-
tigen sich durch einen sehr geringen War-
tungsaufwand und die langjahrige Ein-
satzdauer.

Antriebsquelle Solarthermie (Backup BHKW)
Antriebstemperatur 70 =80 °C (Backup 65 °C)
Kélteleistung 6 -8 kW
Kéltetemperatur 11°C
Rickkuhlung Erdsonde
Inbetriebnahme 2005
Laufzeit pro Jahr bis zu 2.300 h
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www.erko-cnc.de
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LEIBNIZ RECHENZENTRUM

DER BAYERISCHEN
AKADEMIE DER
WISSENSCHAFTEN (LRZ)

Antriebsquelle Serverabwéarme
Antriebstemperatur 55°C
Kalteleistung 49 kW
Kaltetemperatur 21 4C
Rickkuhlung bestehendes RickkihInetz
Inbetriebnahme 2015
Laufzeit pro Jahr 8.760 h

OEDING PRINT
DRUCKERE|

Antriebsquelle BHKW
Antriebstemperatur 65-80°C
Kalteleistung 20 kW
Kaltetemperatur 10°C
Rickkuhlung SorTech-Ruckkihler
Inbetriebnahme 2014
Laufzeit pro Jahr 8.760 h

ERKO PRAZISIONS-
UND STEUERUNGS-
TECHNIK GMBH

Antriebsquelle Kompressorabwarme
Antriebstemperatur 754C
Kalteleistung 63 kW
Kaltetemperatur 20°C
Rickkuhlung Trockener Ruckkuhler
Inbetriebnahme 2016
Laufzeit pro Jahr 6.000 h
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Gemeinsam in die Zukunft.
Ihre Vortelle auf einen Blick.

» Senkung der Energiekosten
Ganz im Sinne einer nachhaltigen Opti-
mierung lhres unternehmenseigenen
Energieeffizienzkonzepts.

n Skalierbarkeit und Langlebigkeit
Die Adsorptionskalteaggregate sind bei
einer Nennkalteleistung bis 240 kW auf
lhren ganz individuellen Kuhlbedarf an-
passbar und erreichen im Vergleich zu
Kompressionskaltemaschinen eine weit-
aus langere Lebensdauer.

n Kostensicherheit
Wir garantieren Ihnen dauerhaft niedrige
Energiekosten — auch wenn der allge-
meine Strompreis steigt.

Seit der Griindung 2002 stehen beim Ad-
sorptionskalte-Pionier Forschung und Ent-
wicklung im Zentrum des Handelns. Aus
eigenen Ideen und den Anforderungen un-
serer Kunden entwickeln und fertigen wir
innovative, energieeffiziente und patentierte
Losungen zur Erzeugung und Speicherung

von Kalte und Warme - Uberall dort, wo
Kalte gebraucht und tberschissige Warme
vorhanden ist. Um auch langfristig wettbe-
werbsfahig zu bleiben, haben wir uns mehr
als 20 Patente zu thermischer Kuhlung und
Losungen auf Basis fester Sorptionsmittel
gesichert - sowohl national als auch inter-
national.

» Hoher Gesamtwirkungsgrad

und Umweltschonung

Durch den Einsatz unserer Kalteaggre-
gate resultiert die Nutzung bestehender
Warme sowie die sich daraus ergeben-
den Stromkosteneinsparungen und
CO2-Reduzierungen in einem sehr
hohen Gesamtwirkungsgrad. Zusatzlich
leisten Sie mit nahezu jedem Abwarme-
prozess einen aktiven Beitrag zum Um-
weltschutz.

» Flexible Einsatzmoglichkeiten
Integrieren Sie Antriebsquellen wie So-
larthermie, Prozesswarme, Fernwarme
oder BHKWSs in Ihr Kaltekonzept - so
amortisieren sich beide System-Kompo-
nenten noch schneller.

Starke Investoren - das Plus an Sicherheit
Die Unterstitzung durch kapitalstarke und auf innovative Technologien fokussierte [ T 1\ P

Aktionare sichert die Technologie- und Innovationsfuhrerschaft von SorTech. G Ak
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unternehmertum

Center for Innovation and Business Creation at TUM

Schnelle Amortisation

Die Investition in moderne Kuhltechnik
spart von Anfang an Kosten, denn der
Energieverbrauch kann im Vergleich zu
stromangetriebenen Anlagen bis zu 75 %
gesenkt werden.

Zukunftssichere Investition

Die effiziente und umweltfreundliche
Technik sichert Ihr Kapital vor den Un-
wagbarkeiten der Gesetzgebung ab. Es
ist hochst unwahrscheinlich, dass in Zu-
kunft Wasser als Kaltemittel oder die
Nutzung vorhandener Warme in die Kri-
tik geraten werden.
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PIONIER IN DER
ADSORPTIONS-
KALTETECHNIK:
SORTECH.

Die SorTech AG mit Sitz und
Produktionsstatte in Halle an
der Saale ist fuhrender Ent-
wickler von Adsorptionsverfah-
ren und -losungen auf Basis
fester Sorptionsmittel wie Sili-
kagel und Zeolith. Darutber
hinaus sind wir Hersteller von
Adsorptionskalteaggregaten
und -baugruppen fur Heiz- und
Kihlzwecke, die Uber Partner-
unternehmen in ein Gesamt-
system integriert oder weiter-
verbaut werden.

Kunden profitieren von unserem
umfassenden Leistungsspek-
trum und tiefgreifenden Know-
how im Bereich der thermischen
Kihlung. Eine dynamische und
offene Unternehmenskultur tragt
entscheidend dazu bei, die Kun-
denorientierung und die wirt-
schaftliche Entwicklung der
SorTech AG zu optimieren.

Grlndung 2002

Vorstand Walter Mittelbach (CEO)

Mitarbeiter >25

Instalierte Aggregate* 500
Sitz Halle (Saale), Sachsen-Anhalt | Deutschland

Vertriebsregionen gesamter europaischer Raum,
Nordamerika, Stidamerika, Asia Pacific,

Nahost und Nordafrika

* seit Markteinfiihrung ACS 05
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WERDEN SIE
SORTECH-PARTNER.

SorTech-Partner.
Erwiesene Kompetenz fur Kalte.

Seit mehr als einem Jahrzehnt beweist die Technologie von SorTech ihre Effizienz
und Anpassungsfahigkeit in unterschiedlichen Anforderungen auf der ganzen Welt.
Zur optimalen Auslegung und Integration der Adsorptionskaltemaschinen in jede
KUhlanwendung bietet SorTech ein weltweit qualifiziertes Partnernetzwerk. Bei der
Auswahl unserer Partner legen wir grofSten Wert auf die fachhandwerkliche Qualitat
und die nachweisliche Erfahrung bei der Installation und Inbetriebnahme von unse-
ren Kalteanlagen.

Sie sind ein Fachhandwerksbetrieb im Bereich Klimatechnik und mochten SorTech-

Partner werden? Profitieren Sie vom Austausch in einem internationalen Kompe-
tenznetzwerk mit weitreichenden Erfahrungen!
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SorTech-ACADEMY.
Unser Fachwissen fur Ihren Erfolg.

In den branchentbergreifend angelegten Schulungen der SorTech-ACADEMY er-
fahren Sie alles Wissenswerte zum Thema Adsorptionskaltetechnik. Von den Grund-
lagen der Kuhlung in den unterschiedlichsten Einsatzbereichen Uber die technischen
Details bis hin zu praktischen Anwendungsbeispielen: Abgestimmt auf Ihre Anfor-
derungen und Vorkenntnisse erhalten Sie von unseren erfahrenen Referenten einen
anschaulichen Komplettiiberblick in angenehmer Lernatmosphare - so dass am
Ende keine Frage mehr offen bleibt und Sie das Erlernte direkt im Berufsalltag an-
wenden und umsetzen kdnnen.

Nutzen Sie unsere praxisgerechten Schulungen fur lhren Erfolg. Um einen Termin
zu vereinbaren, kontaktieren Sie uns bitte unter academy@sortech.de.
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SorTech (nnovati Kikblon!

SorTech AG

Zscherbener Landstralte 17
06126 Halle (Saale)
Deutschland

Fon: +49(0) 3452798 09-0
Fax: +49(0) 3452798 09-98

Internet: www.sortech.de
E-Mail: office@sortech.de

Fordermitglied

\

3\ DKF DKV
Verband Deutscher Kilte- Kalte- und
Kl fobe o.V. matachimisch

V.




